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印後加工設備

德鋼機械

组成

•  全自动不停机给纸系统。

•  托板或堆纸台车直接给纸。

•  4吸4送强力飞达头，可大范围处理从卡纸到瓦楞纸不同厚度的材	
		料，保证给纸准确，可靠，平稳。

•  双张检测系统。

侧规部

•  8条输送皮带。

•  2套推,拉侧规系统。

•  4个可独立调节高速前规。

模切部

•  封闭板框采用中心定位系统，实现模切板快速定位。

•  5mm厚模切板。

•  压力调节机构，可以通过操作屏轻松调节压力。配有压力超载保护	
	 系统。

•  自动,手动润滑系统。

•  5/7组轻质牙排。

•  换版支臂。

•  气动锁紧板框装置。

清废部

•  优化凸轮运动曲线，保证稳定精准的清废动作。

•  采用快速锁紧系统及中心定位系统，满足高精度排废要求。

收纸部

•  不停机收纸系统。
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TECHNOCUT

加工材料

纸张

纸盒纸板	最大	

瓦楞板	最大

能力

纸张大小	最小	

纸张大小	最大	

速度	

模切压力	

转换

模切尺寸	最大	

叼口空白	最小

垛高度

飞达送纸

收纸

安装

功率

压缩空气

空气压缩机能量

储气罐容量	

规格和重量

模型

长度	

宽度	

高度

重量	

80 g/m2

2000 g/m2

4 mm

350 x 400 mm

740 x 1050 mm

7500 张/小时

300 Ton

730 x 1040 mm

9.5 mm

1650 mm

1300 mm

25 kw

6 bar

15 m3/h

100 L

TECHNOCUT 1050 全自动清废模切机。可用于大幅面模切，精确套准，高速，

操作简便，快速换单，性能稳定等特征使该系列模切机成为客户的理想选择。

1050 / 1050 S
TECHNOCUT

TECHNOCUT 1050
不含清废功能。

TECHNOCUT 1050 S
含清废功能。
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1050 S

7.1 m

4.28 m

2.45 m

17 Ton

1050

6.13 m

4.28 m

2.45 m

16 Ton 

全自动平压平模切压痕机

材料

产品规格

机型

纸张

收纸部 清废部 模切部 侧规部

电气连接

空气

飞达部

动力

纸盒纸板 瓦楞板
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